HP Process” Klarlack
mit AIR-DRY
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SCHLEIFEN UND POLIEREN IN 25 - 40 MINUTEN BEI 25° C
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ENERGIEEINSPARUNG DURCH AIR-DRY TECHNOLOGY
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SCHALTEN SIE DIE WARMEQUELLE AB!

SCHNELLE AUFTRAGUNG BEI DER REPARATUR EINZELNER UND MEHRERER BLECHE

EXTREM KURZE DURCHLAUFZEITEN
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HPC15 — HP Process™ Klarlack mit
AIR-DRY Technology

MISCHUNG
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HPC15 120.1080 150.0133, 150.0139
or 150.0140
Klarlack Harter VerdUnner
VERARBEITUNG

¢ 1 doppelte Nass-Schicht aufbringen (keine Abluftzeit zwischen Schichten)
e 0,7 bar Luftdisendruck fur HVLP

e 2 - 2,3 bar Compliant FlieBbecher-Spritzpistolen

e 1.3 mm = empfohlene Fluiddise

e Gewlnschte Filmbildung betragt 35 - 50 Mikrometer (trocken)

TROCKNUNGSZEITEN
Lufttrocken:
Staubresistent 10 Minuten bei 25°C

Schleifen/Polieren 25 - 40 Minuten bei 25°C

e 25 - 40 Minuten = 35 - 50 Mikrometer bei 25°C
e Bei groBerer Filmdicke ist eine langere Zeitspanne vor dem
Schleifen und Polieren erforderlich.

Weitere Informationen zu diesem revolutionierenden neuen
Produkt erfahren Sie von lhrem ortlichen Verkaufsberater oder auf
www.sherwineu.com
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