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 HPC15
HP Process™ Klarlack
mit AIR-DRY  
Technology

process™

ExtrEm hohE KratzfEstigKEit

KEiNE aBLÜftzEit zWisChEN DEN sChiChtEN! Nass-iN-Nass-VErfahrEN.

sChLEifEN uND PoLiErEN iN 25 - 40 miNutEN BEi 25° C

stauBrEsistENt iN 10 miNutEN

ENErgiEEiNsParuNg DurCh air-DrY tEChNoLogY

sChaLtEN siE DiE WärmEquELLE aB!

sChNELLE auftraguNg BEi DEr rEParatur EiNzELNEr uND mEhrErEr BLEChE

ExtrEm KurzE DurChLaufzEitEN 

Geringerer  
Energieverbrauch

Höhere Ergiebigkeit

Erhöhte 
Wirtschaftlichkeit
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 MISCHUNG          
 

 4 + 1 + 1 
 
 HPC15  120.1080   150.0133, 150.0139
     or 150.0140 
  Klarlack  Härter    Verdünner    
     

 VERARBEITUNG
	 •	1	doppelte	Nass-Schicht	aufbringen	(keine	Ablüftzeit	zwischen	Schichten)

	 •	0,7	bar	Luftdüsendruck	für	HVLP

	 •	2	-	2,3	bar	Compliant	Fließbecher-Spritzpistolen

	 •	1,3	mm	=	empfohlene	Fluiddüse

	 •	Gewünschte	Filmbildung	beträgt	35	-	50	Mikrometer	(trocken)	

TROCKNUNGSZEITEN 
Lufttrocken:
				Staubresistent		 10	Minuten	bei	25°C
				Schleifen/Polieren	 25	-	40	Minuten	bei	25°C

•	25	-	40	Minuten	=	35	-	50	Mikrometer	bei	25°C
•	Bei	größerer	Filmdicke	ist	eine	längere	Zeitspanne	vor	dem	 

Schleifen	und	Polieren	erforderlich.

HPC15 — HP Process™ Klarlack mit 
AIR-DRY Technology

Weitere informationen zu diesem revolutionierenden neuen 
Produkt erfahren sie von ihrem örtlichen Verkaufsberater oder auf 
www.sherwineu.com 


